F.D.S. ETTMAR S.p.A.

41049 SASSUOLO (MO) ITALY - VIA DELLUARTIGIANATO, I2
TEL. +39.0536.997611 FAX +39 0536.997666
e-mail: info@fdsettmar.com

Prodotti certificati con Acimac Quolity Mark:

'j Stampi - modello SFS, SSE, Punzoni Entranti
B Tamponi marche isostatici - modello GZ, M/C,

SCE, ECO2, ECO3, VE6
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Pressatura isostatica
Isostatic pressing
Prensado isostatico
U3ocrarnyeckoe npeccoBaHne




Certification verified
and monitored by

2

Italia

< B Si basa sulla proprieta che ha un liquido in quiete di
trasmettere la pressione in tutte le direzioni, permettendo di
uniformare la densita del pressato in ogni punto della massa
con il risultato di ottenere piastrelle perfettamente dimensio-
nate dopo la cottura. La pressione di precarica dei tamponi
isostatici cambia in funzione di alcune variabili. La dimensione
del vaso comunicante, la superficie piu o meno "strutturata”
da produrre, il tipo di muratura, I'impasto ed altre caratteri-

stiche specifiche del pressato (vedi doppi caricamenti ecc.).

% This system is based on the fact that a static liquid will transmit
pressure in all directions, thus allowing for even pressed density over
the entire tile body so that the tiles are perfectly formed after firing. The
preload pressure of the isostatic dies depends on a number variables:
The size of the delivery tube, the degree of texture of the surface, the
type of wall, the ceramic mix and other specifications of the material

(see double loading, €tc.).

Pressatura isostatica
Isostatic pressing
Prensado isostatico
U3ocraTtnyeckoe npeccoBaHne

® e Se basa en Ia propiedad que un liquido tiene, en

estado de quietud, de transmitir la presion a todas las di-
recciones, lo que permite igualar la densidad del prensado
a todos los puntos de la masa, lo que permite obtener
azule jos perfectamente dimensionados después de la coc-
cion. La presion de precarga de los punzones isostaticos
cambia segun algunas variables. €l tamano del vaso co-
municante, la superficie mas o menos "estructurada’ que
hay que producir, €l tipo de construccion, el amasijo y
otras caracteristicas especificas del prensado (ver doble

cargas, €tc.).

- [aHHasa cuctema ocHoBaHa Ha TOM, YTO >KUAKOCTb,
HaxoAAwasacA B COCTOAHUM [OKOA, nepefaér AgasrieHMe Mo
BCeM HanpasJieHUAM, N03BOJIAA TaKuM obpa3om paBHOMEPHO
pacrnpeaennTbrycToTynpeccoBKUNOBCENNOBEPXHOCTUNITUTKY,
crnocob6CcTByAs TeM caMbIiM T[OJIYYEeHUIO MMJIMTOK uAeasbHbIX
pasmepoB nocrsie ux obxxura. [asneHue npeaBapuUTesIbHOro
Hanps)KeHNWdA MN30CTaTMYECKUX TaMIIOHOB MEHAeTCA OT
HeCKO/IbKMX MnoKasaTtesnen. Pasmep coob6ujaroujeroca cocyaa,
6osiee-MeHee rnagkaa MoBepPXHOCTb AJIA NPOU3BOACTBA, THUI
KNagKu, KepamMWU4eCKWUW 3amec MW Apyrve crieuyugpuyeckue
XapaKTepucTUKu Matepuana (CMOTpU ABOHHbIE MPUITOXEHUA,

nrtAa.).



